




选厂设备无线监测与预警系统 - 背景
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电机轴承、振动筛、离心机、破碎机、刮板机等大型机
电设备即是 ，又时刻关系着工作人
员的生命安全，是矿业安全生产的关键所在！

矿物生产系统的命脉

对关键设备进行在线监测可实现由“事后维修”到“预
知维修”的转变，避免意外停机及恶性事故发生，

。变被动为主动



振动温度监测的意义

减小非正常停车时间

减少关联设备二次损坏

减少备件库存量

延长设备使用寿命

显著降低突发性生产事故

变大修为小修，减小损坏报废率

有计划安排维修，大幅降低维护成本

实际案例数据



需要配合大数据和云计算，

建立企业或集团数据中心，

同时接入ALPHA云数据中心，

进行数据分析，从而实现 ，

并支持 等。

多级预警

实时推送



选厂设备无线监测与预警系统 - 监测数据
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智能预警处理流程

本地/ALPHA云数据中心智能预警
多级预警系统有效保障准确性

通过微信等方式推送给相关人员
选厂现场人员初步核实

智能预警系统给出预警解决方案
方案均基于大数据，来自全球行业资深专家经验及同行业其他选厂的经验库

选厂现场人员选择方案，触发作业流程
在选厂的计划停机范围内选择维护时间

需要配件采购的触发采购审核流程
本系统包含备件库存管理，打破维修、库存、采购之间的信息孤岛

1

2

3

4

5



本地数据中心

选厂设备无线监测与预警系统 - 数据中心

行业数据中心

集团数据中心



选厂设备无线监测与预警系统 - 多级预警

行业级预警集团级预警本地级预警

基于本地历史数据
让老员工的 可以

有效快速
实现选煤厂高效管理

经验
传承

形成集团横向数据的整合
让多个选煤厂的数据活起来

经验可横向复制
实现集团管理高效化

形成行业数据的融合
让整个行业的经验得以复制

得以传承
一家企业受益于整个行业



选厂设备无线监测与预警系统 - 优点

实现预测性检修 降低维护成本 设备状态实时掌握

无需人员到达现场，
安全实时知道设备，

运行状态
降低点检人员工作量
故障预警直接通知到

微信和手机
实时有效

减少非计划停机

减少非计划停机时间
优化备件库存
延长设备寿命

终端无线通讯，方便现
场安装实施，解决现场

不宜布线的问题

解决设备故障损坏后检
修的停机时间，做到提
前故障预警，显著降低

突发性生产事故

更为准确可靠的数据
监测，提高设备连续
运转周期，有计划的
安排检修，大幅降低

维护成本



  用 数 据 说 话



风电行业 - 设备预警管理系统应用场景

数据基础

由振动、温度和转速传感器构成前端数据采集系统，通过无线技术（ZigBee等）和工业以太环网传输至本地数据中心，再经过光纤传输至集团和ALPHA云数据中心。

系统主要功能

智能报警提醒：智能报警提醒，准确筛选异常数据，通过微信、邮件、APP等方式进行提醒。

智能预警系统：准确筛选和分析设备运行数据，通过云计算和机器学习推送预警和方案建议。

设备物资管理系统：连接维修数据和库存数据，建立集团的物资管理数据中心，优化物资管理

案例分析：某集团山东某站某风电场（振动超限）32#/6H/16K加速度（2-20K）4级。

系统处理流程

智能报警：

1. 系统推送报警信息给到相关人员，领导层知悉，执行层核实情况
现场核实报警：真实

2. 在推送的同时，系统会根据历史数据查询给出故障诊断和适合的解决方案，执行层可根据实际情况实施维护（停机检修，在暂无备件情况下触发采购流程并降低负荷监控运行）
数据分析结论：发电机轴承内圈剥落较大，轴承内圈偏翘，滚道偏向一侧，外圈轻微点蚀；
现场人员根据诊断建议及现场实际状况，触发作业流程。

3. 执行层处理完情况后通过手机完成情况汇报和录入，数据会传输至集团云数据中心

智能预警：

1. 系统推送预警信息给到相关人员，领导层知悉，执行层核实情况

2. 在推送的同时，系统会根据历史数据查询给出适合的解决方案建议，执行层可根据实际情况实施维护（计划停机时检修，触发备件调取或采购流程，在未完成维修前降低负荷监控运行）
继续关注机组故障部位振动劣化趋势和严重程度，关注特征变化情况，运行时关注温度变化；
做好发电机尾端轴承更换准备，建议在一个月内更换发电机轴承，通过确认后触发备件调取或采购流程。

3. 执行层处理完情况后通过手机完成情况汇报和录入，数据会传输至集团云数据中心



石化行业 - 设备预警管理系统应用场景

数据基础

由振动、温度传感器构成前端数据采集系统，通过无线技术（ZigBee等）和工业以太环网传输至本地数据中心，再经过光纤传输至集团和ALPHA云数据中心。

系统主要功能

智能报警提醒：智能报警提醒，准确筛选异常数据，通过微信、邮件、APP等方式进行提醒。

智能预警系统：准确筛选和分析设备运行数据，通过云计算和机器学习推送预警和方案建议。

设备物资管理系统：连接维修数据和库存数据，建立集团的物资管理数据中心，优化物资管理

案例分析：某集团XX炼化催化车间（振动超限）P205/A/3H/16K加速度（2-15K）4级

系统处理流程

智能报警：

1. 系统推送报警信息给到相关人员，领导层知悉，执行层核实情况
现场核实报警：真实

2. 在推送的同时，系统会根据历史数据查询给出故障诊断和适合的解决方案，执行层可根据实际情况实施维护（停机检修，在暂无备件情况下触发采购流程并降低负荷监控运行）
数据分析结论：泵驱动端轴承保持架断裂，轴承突发性跑圈，与轴套配合存在松动与磨损，润滑失效；
现场人员根据诊断建议及现场实际状况，立即停机检查，着重检查泵驱动端保持架以及内圈磨损情况，检查轴套磨损情况并更换。

3. 执行层处理完情况后通过手机完成情况汇报和录入，数据会传输至集团云数据中心

智能预警：

1. 系统推送预警信息给到相关人员，领导层知悉，执行层核实情况
跟踪检修结果，通过起机数据验证检修效果，持续分析运行数据，基于云计算提前预警可能发生的故障

2. 在推送的同时，系统会根据历史数据查询给出适合的解决方案建议，执行层可根据实际情况实施维护
（计划停机时检修，触发备件调取或采购流程，在未完成维修前降低负荷监控运行）

3. 执行层处理完情况后通过手机完成情况汇报和录入，数据会传输至集团云数据中心



一期工程实现了设备无线实时监测和预
警功能，降低一线员工工作量，更准确
地监测关键设备的正常运行状态。

二期工程实现集团数据管理，接入
ALPHA数据云，通过手机APP、微
信等智能化管理选厂设备。




